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PLASMAFIX 51

La référence du soudage MICRO PLASMA



LA REFERENCE MONDIALE
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PLASMAFIX 51

Installation de soudage Micro Plasma manuelle ou automatique

Domaines d’applications
Aéronautique - Automobile - Chaudronnerie fine épaisseur - Nucléaire

Matériaux

Le procédé MICRO PLASMA est utilisé avec succes sur la plupart
des metaux nobles, excepte I'aluminium et ses alliages.

Vitesse de

Assemblage Intensité Torche Gaz
soudage
Matiere Epaisseur cm/mm A Tuyére Principal Annulaire
mm mm L/mm L/mm

Acier inox 0.06 65 2 0.8 0.15 4/6
Constantan 0.1 50 3 0.8 0.15 4/6
Fer / Nickel 0.8 45 15 15 0.2 5/7
Cupro Nickel 0.5 60 10 12 0.2 5/7
Cuivre / Maillechort 03 60 45 1.8 0.2 7
Titane/ Zirconium / Tantale 0.5 70 25 12 0.2 _
Or 0.2 40 5 1 0.15 4/6
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Réparation de moules
Moteurs/transformateurs
Sondes/capteurs

B Instruments de mesures
Soufflets

@ Tolerie fine

Joaillerie

H Filtres

Argon

Argon+H2
He
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L'arc micro plasma créé par la combinaison
d'un courant et d'un gaz, concentré au moyen
d'une tuyéere, permet I'utilisation en soudage
d'une énergie élevée sur une surface réduite.

L'efficacité et la précision de I'arc sur la piece
a souder sont maximales.

GENERATEUR PLASMAFIX 51

m Amplilinéaire haute performance Alimentation 230/400/440 V Triphasée
m 100 programmes Fréquence 50/60 Hz
a Affchage en cai sur écran LCD
m Modification parametres en cours de soudage Courant mini 0.08 A
m Impression des programmes EOMRAITEI] 2t

Contréle d (6 intéard Facteur de marche 100%
® Lontrole de procede Integre Courant pulsé 0.1Hz - 10 Khz
m Soudage continu lisse ou pulsé Tig
m Interfacage automatique Courant mini 0.8 A
m Refroidissement par liquide Courant maxi 50 A

Facteur de marche 30 A/100%

TORCHE MICRO PLASMA SP45

\ Torche SP45
manuelle ou automatique

Courant maxi 45 A
Facteur de marche 100%
Tuyere 0.6a1.8mm




NOTRE PRESENCE LOCALE
NOUS REND PLUS FORT A L'INTERNATIONAL

EUROPE/AFRIQUE/ME
13 Pays

| AMERIQUE DU NORD

e 26 Installations
ays 14 Centres de solutions ;
22 Installations ASIE PACIFIQUE

16 Centres de solutions

4 Pays
g Installations
5 Centres de solutions

' AMERIQUE DU SUD

3 Pays
6 Installations .

7 Centres de solutions

* | Sigge mondial
Cleveland, Ohio USA
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ES DANS LE MONDE ANS D'EXPERIENCE

ilégions la satisfaction des besoins de nos clients et
ions et de conseils sur I'utilisation de nos produits.
1s fournies et de leurs connaissances concernant
r le soudage particulier. Lincoln Electric ne
ormations ou de ces conseils ne crée, ni

ouler de I'information ou du conseil,
culier du client.

n Electric relevent et restent
s avec I'application de ces

0S connaissances
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